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Montagehinweis für Zylinder (Hebelschlösser)

MONTAGEHINWEIS

Bei der Montage von Zylinder-Hebelschlössern ist vor der 
Befestigung des Schließhebels der Schlüssel unbedingt 
abzuziehen.

Achtung: Bei nicht abgezogenem Schlüssel kann der 
Zylinder beschädigt werden! Bei Hebelzylinder, deren 
Hebel mittels zweier Muttern gesichert ist, ist die Konter-
mutter mit einem zweiten Schraubenschlüssel unter 
Festhalten der ersten Mutter zu kontern.
Bei Hebelzylinder, deren Hebel mittels einer Sicherungs-
scheibe und einer Mutter gesichert ist, ist der Überstand 
der Sicherungsscheibe nach Anziehen der Mutter umzu-
legen (siehe Abbildung).

Grundsätzlich dürfen die Muttern zur Hebelbefestigung 
nur mit einem maximalen Drehmoment von 1,5 Nm 
angezogen werden.
Die Zylinder dürfen unter keinen Umständen mit orga-
nischem Öl oder Fett geschmiert werden. Das Verharzen 
oder Verschmutzen des Öles bzw. Fettes führt zu Funkti-
onsstörungen. Schwergängigkeit ist durch das Einführen 
eines synthetischen Schmiermittels (DOM Service Pen) 
zu beheben!
Im Einbauzustand darf der Hebel nicht unter ständigem 
axialen oder radialen Druck stehen, da es ansonsten zu 
einem erschwerten Einführen des Schlüssels und somit 
zu einem erhöhten Verschleiß der Teile kommt.
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Sicherungsscheibe über
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Assembly information for camlock cylinder
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security systems

When installing cylinder lever locks, it is essential to 
remove the key before fixing the closing lever.

Caution: If the key is not removed, the cylinder may be 
damaged! In the case of camlock cylinders whose lever is 
secured by using two nuts, the lock nut must be locked 
with a second wrench while holding the first nut.
In the case of lever cylinders whose lever is secured by 
using a lock safety disk and a nut, the protrusion of the 
safety disk must be put over after tightening the nut (see 
illustration).

Basically, the nuts for lever fastening may only be 
tightened with a maximum torque of 1,5 Nm.
The cylinders may not be lubricated with organic oil or 
grease under any circumstances. Resinification or conta-
mination of the oil or grease leads to malfunctions.
Sluggishness must be remedied by introducin a synthetic 
lubricant (DOM Service Pen)!
When installed, the lever cannot be under constant axial 
or radial pressure, as this will make it more difficult to 
insert the key and thus increase wear on the parts.
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